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1、目的

建立离心气流双用喷雾干燥机标准操作规程，使该设备操作规范化、制度化，保证设备的正常运

行，延长使用寿命，减少因操作失误而引起的设备故障。

2、范围

本规程适用于离心气流双用喷雾干燥机。

3、职责

操作人员严格按照本规程进行离心气流双用喷雾干燥机系统的操作，质量部或相关职能部门负责

监督本规程的执行情况。

4、设备梗概

4.1工作原理

离心气流双用喷雾干燥机可以利用水分蒸发作用的原理，除去物料中的水分，从

而获得干燥的粉体产品。

4.2设备应用：

主要应用于生物技术，化工材料，纳米技术等多个领域

4.3适用物料:

溶液、乳液、悬浮液和糊状液体原料中生成粉状、颗粒状固体产品等等。
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5、设备结构图

1操作面板 2干燥塔 4旋风分离器 5布袋除尘器 8引风 6,7,9收料罐 10气锤

11电气柜 12压缩空气调节系统
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3加热器 13气包 14布袋反吹气动 15，16，主塔气锤 17，18，布袋气锤

19设备进线
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6、操作流程

6.1 气流喷雾

1 检查 380V 电源是否接通，压缩空气是否能达到设定压力（气动阀门需求 0.2-0.4Mpa 压力）

2 检查空压机电源是否通电。

3 打开设备使用供电开关，再拧动电箱正面的万能旋转开关，打开干燥机电源。

4 点击风机，设置频率。

5 点击加热，设置温度。

6 等待温度稳定，插入冷却管打开冷却泵，并插入进气管打开压力阀开始进气。

7 插入进料管并开启蠕动泵开始进清水冲洗 5分钟。

8 插入进料管并开启蠕动泵开始进料。

9 等待物料结束放入清水中过滤 5分钟后，关闭蠕动泵。

10 物料结束后，关闭进气，关闭冷却，关闭加热，等待温度降于 60度以下关闭风机。

6.2 离心喷雾

1 检查 380V 电源是否接通，压缩空气是否能达到设定压力（气动阀门需求 0.2-0.4Mpa 压力）

2 打开设备使用供电开关，再拧动电箱正面的万能旋转开关，打开干燥机电源。

3 点击风机，设置频率。

4 点击加热，设置温度。

5等待温度稳定，插入插入进料管并点击离心风机按钮，设置频率

6 离心电机启动后开启蠕动泵开始进清水冲洗 5分钟。

8 开启蠕动泵开始进料。

9 等待物料结束放入清水中过滤 5分钟后，关闭蠕动泵。

10 物料结束后，关闭进气，关闭冷却，关闭加热，等待温度降于 60度以下关闭风机。



上海乔枫实业有限公司

Shanghai Qiao Feng Industrial Co., Ltd

第 9页

7、规程细则

7.1 待机及准备工作

 擦干净喷雾干燥机。

 检查 380V 电源是否接通，压缩空气是否能达到设定压力（气动阀门需求 0.2-0.4Mpa 压力）

 检查空压机电源是否通电。

 打开设备使用供电开关，再拧动电箱正面的万能旋转开关，打开干燥机电源。

7.2 手动部件操作流程

观察触摸屏，进入操作系统主界面（或操作界面），如下图 1所示

图 1
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 点击此按钮进入操作界面

图 2

（1）进入“操作界面”后如图 2所示。此时应点击“使用帮助”，并仔细阅读后返回

操作界面。如： 图 3、图 4、图 5、所示。
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图 3

图 4
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图 5

（2）点击“HZ”前的设定框 1，用虚拟键盘输入“0-50”，即为风机工作频率为 0-

50Hz，点击“引风机按钮”2，开启风机。显示状态如图 6所示。
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图 6

（3）点击“引风机按钮”2，停止风机。显示状态如图 7所示。

图 7

（4）点击“℃”前的设定框 3，用虚拟键盘输入“0-250”，即为设定进风温度为

0-250℃，点击“电加热按钮”4，开启电加热。显示状态如下图 8所示。（显示框

1为进风实际温度显示，显示框 2为出风温度实际显示，以此判断罐体实际状态是

否符合生产状态）
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图 8

（5）点击“电加热按钮”4，停止电加热。显示状态如图 9所示。

图 9

（6）点击“离心雾化按钮”1，停止雾化电机。点击“HZ”前的设定框 2，用虚拟键盘

输入“0-50”，即为雾化电机工作频率为 0-50Hz，点击“离心雾化按钮 1，雾化电机。

显示状态如图 10 所示。
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图 10

（7）点击“离心雾化按钮”2，停止雾化电机。显示状态如图 11 所示。

图 11
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7.3 参数设定

(1)空压机启动后，参照干燥机正面的压力表示数拧动调节阀，调节实验所

需的压力范围。如下图 12 所示

图 12

(2)打开参数设定界面 点击设定框 1，用虚拟键盘输入“0-300”，即为温

度监控上限报警值。点击设定框 2，用虚拟键盘输入“0-300”即为温度监控上限

报警值。点击 3，消除引风机报警。点击 4，消除雾化电机报警，显示状态如下图

13 所示。



上海乔枫实业有限公司

Shanghai Qiao Feng Industrial Co., Ltd

第 17页

图 13

(3)点击 1，设定设备操作界面显示的时间。点击 2，打开设备布袋脉冲。点

击 3，用虚拟键盘输入“0-10”即为脉冲工作间隔时间。点击 4，打开设备主塔振

打。点击 5，用虚拟键盘输入“0-10”即为振打工作间隔时间。显示状态如图 14

所示。



上海乔枫实业有限公司

Shanghai Qiao Feng Industrial Co., Ltd

第 18页

图 14

(4)打开温度曲线界面，可查看设备使用中进出风温度实时曲线图。显示状

态如图 15 所示。
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图 15

注：如设备进风温度和出风温度存在较大温差时，并且设备上时间运行仍无法

修正时，打开参数设定界面，点击 1，即为打开设备 PID 自整定。显示状态如图 17

所示。（此功能只在初次运行或温度设定失灵后启用）

图 17

输入工艺参数，以下设置仅供参考：

可供参考的参数设置：输入工艺参数

进风加热温度：50-300℃ 脉冲振打压力设定：Mpa0.4≤≥0.1Mpa

引风频率设定：30-50 HZ 雾化压力设定：Mpa0.4≤≥0.1Mpa

蠕动泵速度设定:10-400 HZ 布袋脉冲时间设定：3-10 S

出口温度高温设定：50≤≥200 主塔振打时间设定：3-10 S

进风温度高温设定：100≤≥300
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7.4报警信息

(1)进入“操作界面”后如图 15 所示。此时应点击“史报警界”，可查询相关报警记

录。点击“1”永久删除历史报警记录。显示状态如下图 15 所示。

图 15

报警项 报警值

出风温度报警 出风温度检测错误，或无法检测

进风温度报警 进风温度检测错误，或无法检测

出风温度高报警 ≥报警设定值

进风温度高报警 ≥报警设定值

变频引风机报警 ----

雾化报警 ----
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8实验流程

8.1物料准备：

准备适量食盐，清水，电子秤，500ml 烧杯

配比完成的氯化钠溶液（盐水），其中的盐分需完全溶解。

8.2实验开始

1、选用蠕动泵，并装配上泵管。将雾化器放置在塔顶或操作平台的指定位置

上。

2、观察设备前的压力表，观察雾化压力(右侧)，通针压力（左侧）是否有示

数。等待两者压力分别达到 0.14MPa,0.2MPa 时，设定蠕动泵转速为 20rpm，此时

打开引风机按钮，打开加热按钮，待进风温度达到设定值，开启离心电机，点击蠕

动泵开关，开启输料功能，上述步骤完成后，可通过视镜观察实验现象。

8.3实验结束

物料消耗了固定剂量或达到指定实验时间后，我们需要进行数据采集和统计。

此时我们要打开收料罐收集物料。实验结束后，需要用清洁工具对设备进行及时的

清理。

9、售后服务

免费保修：从产品到货之日起，该设备整机保修 12 个月。

设备整机终身维护。蠕动泵管、排风管、保险丝属于损耗件，设备维护时仅收

取配件成本费用。因客户自身原因造成设备损坏，维修时产生的一切费用将与甲方

自行负责。
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10、常见问题及解决办法

问题 可能原因 解决方法

1.风机不工作
变频器损坏 与乔枫公司联系

风机损坏 与乔枫公司联系

2.电加热器不工作

风机未启动 启动风机

固态继电器损坏 更换固态继电器

电加热器损坏 与乔枫公司联系

3.空气压缩机不工作

中间继电器损坏 更换中间继电器

空压机未启动 启动空压机

空压机损坏 与乔枫公司联系

4.设备没电

外加插座不可靠 检查外接电源是否有电

断路器在关闭位置 把断路器打开

熔断器保险丝烧毁 更换熔断器

5.HMI 触摸屏无显示工作

面板启动按钮损坏 更换启动按钮

开关电源损坏 更换开关电源

中间继电器损坏 更换中间继电器

触摸屏损坏 与乔枫公司联系

6.PLC 不工作

断路器在关闭位置 打开断路器

中间继电器损坏 更换中间继电器

PLC 损坏 与乔枫公司联系

7.进风温度无显示

PT-100 温度探头连接松动 紧固

PT-100 损坏 与乔枫公司联系

PT温度模块损坏 与乔枫公司联系

8.出风温度无显示

PT-100 温度探头连接松动 紧固

PT-100 损坏 与乔枫公司联系

PT温度模块损坏 与乔枫公司联系

9.进风温度无法达到设定值 风机风量太大 修改风机参数

10.进风温度波动大 PID 值不准确 开启进风温度自调

11.出风温度无法达到设定值 进风量太大（蠕动泵手动时） 修改蠕动泵参数

12.出风温度波动大 PID 值不准确 开启出风温度自调

13.干燥室底端滴料

进风温度太低 增加进风温度

雾化空气压力太低 将机身右下角压力调节阀顺时针旋转

压缩空气漏气 检查各处连接是否漏气

进料量太大 修改蠕动泵参数

14.通针不工作

空气阀门未开 打开阀门（φ4透明色气管）

压力太小 调大减压阀压力

通针参数设定太大 修改通针参数

15 布袋滤芯堵塞 机械压力表大于参考值 更换滤芯
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11、附表

技术参数

动力电源 380V （可根据不同国家标准定制相关电压）

注意 1: 水分蒸发量以进风温度 250℃,

2: 如需更大蒸发量的设备,请在线询价或致电本公司

设备型号 QFN-LE-5

水分蒸发量 5L/h

最小进料量 100ml

干燥室直径(mm) ￠800

干燥塔高度（mm） 2000

最高进风温度(摄氏度) 300

电控主要配件标准（包括 PLC,模

拟量模块，触摸屏）
SIEMEN 控制模块

电控系统 乔枫雾化系统专用（QFN-SP5S-SM2-2022）

与物料接触部分 SUS316(标准)

雾化喷嘴 SUS304（标准）

设备保修 1 年

加热器容量 20Kw

引风机[功率（kw）,风量

（m³ /h）]
[1.5，250]

保温材料 50mm 保温棉

外形尺寸（mm）(L×W×H)

参考

1500×1000×2000

安装重量（参考） 500Kg
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